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ПАСПОРТ

 и инструкция по эксплуатации
(ФС3.000.000 ПС)

2003 г. 

1. НАЗНАЧЕНИЕ 

1.1.  Герметизированный привод, в дальнейшем Привод, предназначен для создания потока жидкости в U - образной циркуляционной ячейке  и ее герметизации при проведении испытаний по оценке эффективности защитного действия ингибиторов коррозии по ГОСТ 9.506 -  87 "Ингибиторы коррозии металлов в водно-нефтяных средах. Методы определения защитной способности". 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

2.1.  Привод должен соответствовать следующим характеристикам

	Наименование показателей, единица
	Величина  



	Скорость вращения электродвигателя, об/мин 
	1300

	Тип используемого двигателя
	Ассинхронный, 

ДАТ75-25-У3 или аналогичный, 

	Габаритные размеры (длина , диаметр): 

     привод с тягами, мм

     блок электродвигателя с охлаждением, мм
	700 х 45

165 х 160

	Напряжение питания, В
	220

	Потребляемая мощность, Вт
	30

	Время непрерывной работы, час
	24

	Вес, кг
	5


2.2. Исполнение Привода по устойчивости к механическим воздействиям - обыкновенное по ГОСТ 12997-67. 

2.3. Исполнение Привода по защищенности от воздействия окружающей среды - 1Р54 по ГОСТ 14254-80. 

3. СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ И КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 

3.1. При поставке Привода в комплект входят: 

	Наименование комплектующего


	Количество

	Привод с блоком электродвигателя 
	

	U - образная циркуляционная стеклянная ячейка  с комплектом подготовленных резиновых пробок 
	

	Образцы плоские
	

	Паспорт 
	1


4. УСТРОЙСТВО ПРИВОДА 

4.1.  Привод (см. рис. 2)  включает корпус (6), внутри которого размещен вал (3) и подпятник упорного подшипника (4). На валу винтами (1) закреплены мешалка (2), опоры (5) и внутренняя полумуфта (9) магнитной муфты. Снаружи корпуса на подшипниках (7) и (15) смонтирован экран (8) с закрепленной на нем наружной полумуфтой (10) магнитной муфты. На крышке (11), присоединенной к корпусу винтами (16), закреплен шток (12) и держатель (13) с винтом (14), с помощью которых Привод устанавливается на штативе. При помощи тяг (18), траверсы (21), тарелки (20) и винта (22) через прокладки (17) и (19) к приводу закрепляется стеклянный сосуд. 

4.2.  Блок электродвигателя состоит из самого электродвигателя, посаженной на его вал крыльчатки  и кожуха с блоком управления. Блок электродвигателя крепится на штатив аналогично приводу.  

4.3.  Вращение от электродвигателя к приводу передается при  помощи эластичной муфты в качестве которой используется отрезок резинового шланга с внутренним диаметром 8 мм и длиной 60 мм 

4.4.  Изготовитель оставляет за собой право вносить в принципиальную схему доработки, не ухудшающие качество изделия.

5. ПОДГОТОВКА ПРИВОДА К РАБОТЕ 

5.1.  Закрепить на штатив блок электродвигателя и сам Привод (см. рис.1).

5.2.  Соединить вал привода с валом электродвигателя с помощью эластичной муфты.

5.3.  Отодвинув тяги (18) вбок, осторожно ввести  горло стеклянного сосуда под Привод.

5.4.  Ввод испытательной среды осуществляют в следующей последовательности:

· Слегка ослабив прижим ячейки к корпусу привода заливают в нее через свободное горло модельную среду до перелива через большое горло. Если планируется добавка дополнительных растворов, то в ячейке оставляют  необходимое свободное пространство.

· Производят обескислороживание модельной среды путем барботирования инертного газа через нижний отвод ячейки, после чего нижний отвод перекрывается. 

· Добавляют расчетное количество дополнительных растворов и вводят в средний отвод ячейки резиновую пробку с краном или резиновым шлангом. Проход среднего отвода должен оставаться открытым.

· Затягивают, не прилагая чрезмерных усилий, винт 22 до уплотнения резиновой прокладки (17). При этом следует обратить внимание на правильный ввод горловины ячейки в корпус привода.

· Во второе горло вводят до уплотнения резиновую пробку с подвешенными на нее  образцами-свидетелями, при этом остаток воды выливается через средний отвод.

· Закрывают кран   или пережимают шланг в среднем вертикальном отводе ячейки.

5.5. Включив электродвигатель и  регулируя положение привода относительно вала электродвигателя добиваются наиболее бесшумной работы привода.

6. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

6.1.  Техническое обслуживание Привода сводится к замене смазки подшипника по мере необходимости.

7. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

Герметичный привод ФС3.000.000 № ___________  прошел приемочные испытания на предприятии-изготовителе и признан годным для эксплуатации. 

Подпись лица, ответственного за приемку:

___________________                      "____"__________200_   г.

8. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

8.1. Гарантийный срок устанавливается 12 месяцев с момента сдачи Привода в эксплуатацию. Гарантия не распространяется на стеклянную ячейку, если ее поломка не была вызвана дефектом изготовления. 

По вопросам ремонта обращаться по адресу: 450000, г. Уфа, центр, а/я 54, НПО "Электра." Для получения консультаций по работе Привода обращайтесь по тел. (3472)-31-38-54. 
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Рис. 2 Герметизированный магнитный привод
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