Опросный лист по «Моникор-УКК-СТ-100»
Узел контроля коррозии модели «Моникор-УКК-СТ-100» предназначен для экспозиции образцов-свидетелей и  датчиков для электрохимических коррозионных исследований при определении агрессивности рабочих сред и эффективности применяемых мер защиты от коррозии. 

Шток узла контроля со стационарным узлом доступа ( шаровой кран Ду50 мм, Ру 100 атм) марки  «Моникор – УКК-СТ-100» имеет  возможность вертикального перемещения и его фиксации с образцами (электродами) на любом уровне сечения внутри трубы. Узлы контроля коррозии могут изготавливаться, как в гравиметрическом исполнении с дисковыми или кольцевыми образцами, так и в виде датчиков для электрохимических исследований.

Техническая характеристика узла контроля коррозии со стационарным узлом доступа

	Наименование показателей
	Величина

	Рабочее давление, МПа 
	До 10,0 

	Температура воздуха при монтажных операциях, оС
	-15...+45

	Рабочая температура перекачиваемой среды, оС
	0...+100

	Рабочая среда
	нефтепромысловые жидкости

	Параметры стационарного узла доступа (кран или задвижка)
	Рраб=100 кгс/см2, Ду=50 мм

	Количество образцов в электрохимическом датчике, шт
	2

	Количество образцов одного типа в кассете гравиметрического датчика, шт
	5

	Площадь дискового верхнего (нижнего) образцов , см2
	11,87 (11,14)

	Площадь кольцевого образца, см2
	7, 47 


Приложения:
1. Схема обустройства точки контроля и укрепления приварного штуцера  при использовании стационарного узла контроля коррозии «Моникор–УКК-СТ-100».

2. Схема узла контроля коррозии с стационарным узлом доступа «Моникор–УКК-СТ–100» с датчиком в электрохимическом исполнении – модификация ЛП (LPR)  .

3. Схема узла контроля коррозии с стационарным узлом доступа «Моникор–УКК-СТ–100» с датчиком в гравиметрическом  исполнении – модификация Гр.

4. Опросный лист по системам коррозионного мониторинга с краткой аннотацией.

5. Таблица к прилагающемуся опросному листу

6. Опросный лист для конкретной модификации узла контроля коррозии (Моникор-УКК-СТ-100)

Лебедочный механизм: лебедка и съемный верхний ролик (необходим при установке и извлечении датчиков системы «Моникор-УКК-СТ-100») для проведения монтажных операций с узлами контроля коррозии данного типа. 

 Приложение 1
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Схема обустройства точки контроля при использовании стационарного узла коррозии  «Моникор–УКК-СТ–100» заглубленного и наземного (предпочтительный вариант) трубопровода
	а)
	б)

	1. Монтажный приварной патрубок (штуцер)
	1. Монтажный патрубок-центратор (штуцер)

	2. Стационарный центратор 
	2.Шаровой кран

	3. Шаровой кран
	3. Наземный трубопровод (предпочтительный вариант)

	4. Заглубленный трубопровод
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Схемы с различными вариантами укрепления приварного штуцера 

1. Заглубленный трубопровод 

2. Приварной монтажный патрубок (штуцер) 

3. Стационарный центратор

4. Шаровой кран

5. Укрепляющая косынка (Схема 5 а) или накладной воротник (Схема 5 б )

Приложение 2

[image: image4.wmf]9

6

3

2

8

4

1

5

7

10


Схема узла контроля коррозии с стационарным узлом доступа «Моникор – УКК-СТ-100»
с датчиком в электрохимическом исполнении.

1 – заглубленный трубопровод
2 – лубрикатор 

3 – сальниковый узел

4 – электрохимический датчик

5 – цанговый зажим

6 – накидная гайка

7 – электроды

8 –кронштейны для установки лебедочного механизма

9 – стационарный центратор 

10 – приварной монтажный штуцер

11– задвижка или шаровой кран

Примечание: Для моделей узла контроля коррозии у которых  шток датчика, выступает более, чем на 1000 мм в рабочем положении от нижнего фланца задвижки или шарового крана (размер LL), применяется стационарный центратор 9. Центратор представляет собой металлическую втулку с наружным диаметром, соответствующим внутреннему размеру приварного монтажного патрубка 10, который непосредственно согласуется с исполнителем в каждом месте установки узла контроля в процессе изготовления  самого узла контроля коррозии.

Приложение 3
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Схема узла контроля коррозии с стационарным узлом доступа «Моникор – УКК-СТ-100»
с датчиком в гравиметрическом исполнении.

1 – приварной штуцер

2 – лубрикатор 

3 – сальниковый узел

4 – гравиметрический датчик
5 – цанговый зажим

6 – накидная гайка

7, 8 – дисковые образцы – свидетели с металлическими изоляторами
9 –кронштейны для лебедочного механизма

10 – стационарный центратор 

11– задвижка или шаровой кран

Примечание: Для моделей узла контроля коррозии у которых  шток датчика, выступает более, чем на 1000 мм в рабочем положении от нижнего фланца задвижки или шарового крана (размер LL), применяется стационарный центратор 10. Центратор представляет собой металлическую втулку с наружным диаметром, соответствующим внутреннему размеру приварного монтажного патрубка 1, который непосредственно согласуется с исполнителем в каждом месте установки узла контроля в процессе изготовления  самого узла контроля коррозии
Системы коррозионного мониторинга рекомендуется  устанавливать на наиболее коррозионно-опасных участках, обеспечивая установку образцов-свидетелей, как можно ближе к нижней образующей трубопровода, в местах возможного наличия отделившейся водной фазы. При больших  скоростях потока  (свыше 2 м/с) рекомендуется применение штоков 25 мм (обычные штоки  - 16 мм). 

Для уточнения параметров заказа при оснащении трубопроводов узлами контроля коррозии со стационарным шаровым краном на 10,0 МПа марки «Моникор – УКК-СТ–100» просим вас обязательно предоставить в наш адрес следующую информацию, согласно приведенным Таблицам (Приложение 5,6)  для заполнения при заказе оборудования.
Обозначении УКК  строится по следующему принципу:

Моникор-УКК-СТ-ХХ-YY-LL-FF-ZZ, где

Моникор-УКК-СТ – наименование системы ввода датчиков 
ХХ- рабочее давление используемой арматуры, в МПа*10,

YY- применяемый в конструкции тип датчиков: Гр – гравиметрические образцы-свидетели (допускается обозначать Coupons), ЛП – датчики линейной поляризации (допускается обозначать LPR) 
LL  - максимально возможная  длина в мм выступающей от нижнего фланца крана части датчика в рабочем положении. 
FF- информация о наличие фланцевой вставки для слива жидкости (при использовании  узлов контроля  при низком газосодержании в полости сальника может собираться перекачиваемая жидкость; при отсутствии фланцевой вставки при демонтаже сальника происходит излив этой жидкости  на рельеф местности; при ее наличии можно собрать эту жидкость в отдельную емкость  через вентиль фланцевой вставки). Для систем работающих на давление 10,0 МПа фланцевая вставка входит в комплект поставки поэтому  поле FF  не заполняется.
ZZ – дополнительная информация по  виду датчиков. Данное поле  необязательно для условного обозначения изделия: в связи с многообразием и трудностью унификации всевозможных типов датчиков информация по виду может оговариваться  текстом, не входящим в условное обозначение.
Для заказа узла контроля коррозии «Моникор-УКК-СТ-100» необходимо внимательно ознакомиться с прилагающейся информацией. Заказчик  указывает диаметр трубопровода и высоту от его верхней образующей до нижнего фланца крана и всю необходимую информацию, приведенную в опросном листе ( см Приложение) для расчета и изготовления узлов контроля коррозии и устройства врезки. . В случае, если высота приварного патрубка больше 250 мм, штуцер (труба диаметром 57…62 мм  и толщиной стенки не менее 6 мм с фланцем в комплект поставки не входит, при этом  фланец для самостоятельной приварки к штуцеру предоставляется Продавцом в комплекте поставки)

 Покупатель указывает состояние трубопровода (действующий, проектируемый или строящийся), для  того чтобы определиться с типов вырезки отверстия: под рабочим давлением трубопровода или в период строительства без рабочей среды. В случае, если монтаж узлов контроля коррозии планируется производить на действующий трубопровод (без остановки процесса перекачки), отверстие может быть получено с помощью Устройства для врезки  в заглубленный трубопровод с поверхности земли модели «Моникор-СВ-СТ-100». Длина штока устройства, параметры приварного штуцера (Диаметр с толщиной стенки, длина) в каждом месте установки узла контроля, типоразмер запорной арматуры также согласуется с Исполнителем)
Информацию просим выслать на e-mail atf@monicor.ru
Приложение 
Опросный лист для заполнения заказчиком оборудования

	Номер позиции изделия
	Фактическое и рабочее  давление среды в месте установки каждого узла контроля коррозии, атм
Рфакт/

Рраб
	Место установки узла контроля коррозии
	Модификация узла контроля коррозии
	Размер от поверхности грунта до верхней образующей), м
	Диаметр и толщина стенки трубопровода в месте установки каждого  узла контроля коррозии, мм
	Высота от поверхности грунта до торца нижнего фланца запорной арматуры в месте установки каждого  узла контроля коррозии (обычно  0,2 -0,4), м
	Метод врезки патрубка в трубопровод в каждом месте установки узла контроля коррозии : горячая, холодная (собственным Устрой ством для холодной врезки или требуется  Устройство для врезки Моникор-СВ-СТ)   
	Состояние трубопровода :

Проектируемый ( П), Строящийся  ( С), в стадии эксплуатации (Э)
	Наличие приварного патрубка (в каждом месте установки узла контроля коррозии, мм (см. схему) уже смонтирован или планируется  (нужное указать и внести в таблицу)
	Длина приварного патрубка смонтированного или планируемого для монтажа (размер от верхней образующей трубопровода до торца приварного фланца), мм – указано на схеме. Должно соответствовать сумме и разнице колонок (Д+Ж–Е)
	Внутренний диаметр приварного патрубка (трубы) смонтированного или планируемого для монтажа в каждом месте установки каждого узла контроля коррозии, мм (см. схему)
	Марка стали трубы, используемой в качестве приварного патрубка (Нужное указать и внести в таблицу)
	Тип исполнения датчика (Гр или ЛП)
	Наличие приварного стационарного центратора у  привариваемого к монтажного патрубка (см. схему)  – имеется или нет
	На сколько УКК требуется 1 лебедочный механизм.
	Необходимость фланцевой вставки для стравливания жидкости из полости узла контроля при операциях извлечения образцов-свидетелей, да, нет
	Расход, м/3/сут, 
обводненность%,
газовый фактор м3/м3, в месте установки каждого узла контроля коррозии
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