«Узел контроля коррозии модели «Моникор-УКК-СТ-40»

опросный лист

Узел контроля коррозии модели «Моникор-УКК-СТ-40» предназначен для экспозиции образцов-свидетелей (классический метод по потере массы образцов – свидетелей) и электрохимических коррозионных исследований с использованием индикатора скорости коррозии Моникор-2М в нефтепромысловых рабочих средах при определении агрессивности рабочих сред и эффективности применяемых мер защиты от коррозии.

Шток узла контроля со стационарным узлом доступа ( шаровой кран Ду50 мм, Ру40 атм) марки  «Моникор–УКК-СТ-40» имеет возможность вертикального перемещения и его фиксации с образцами – свидетелями (электродами, в случае исполнения электрохимического датчика) на любом уровне сечения внутри трубы. Узлы контроля коррозии могут изготавливаться, как в гравиметрическом исполнении с дисковыми или кольцевыми образцами, так и в виде датчиков для электрохимических исследований.

Техническая характеристика узла контроля коррозии со стационарным узлом доступа модели «Моникор-УКК-СТ-40»

	Наименование показателей
	Величина

	Рабочее давление, МПа (атм)
	До 4,0 (40)

	Температура воздуха при монтажных операциях, оС
	-15...+45

	Рабочая среда
	нефтепромысловые жидкости (газоводонефтяные эмульсии)

	Параметры стационарного узла доступа (кран или задвижка)
	Рраб=40 кгс/см2, Ду=50мм

	Количество образцов в электрохимическом датчике, шт
	2

	Количество образцов одного типа в кассете гравиметрического датчика, шт
	5

	Площадь дискового верхних (нижнего) образцов у гравиметрической кассеты, см2
	11,87 (11,14)

	Площадь кольцевого образца (изолятора) у гравиметрической кассеты, см2
	7, 47

	Площадь электрода в электрохимическом датчике, см2
	4,7

	Вес одного комплекта, кг
	не более 50


Базовая комплектность поставки

В состав каждого комплекта входят следующие узлы:

1. Шаровой фланцевый кран Ду-50мм, Ру-40атм и ответный фланец на Ду-50 мм и Ру-4,0 МПа

2. Гравиметрический промысловый датчик с проботборным вентилем или электрохимический  двухэлектродный промысловый датчик. Штоки датчиков выполнены из нержавеющей трубы 16 х 2 мм. 

3. Сальниковый узел с фторопластовыми уплотнениями и цанговым зажимом

4. Кассета с дисковыми образцами   (5 штук) в сборе для гравиметрического датчика или плоские образцы свидетели с фторопластовыми уплотнениями

5.  Комплект крепежа для запорной арматуры
Приложения:
1. Общие сведения об оборудовании с краткой аннотацией

2. Схема возможного обустройства точки контроля при использовании стационарного узла контроля коррозии Моникор–УКК-СТ-40

3. Схема узла контроля коррозии со стационарным узлом доступа Моникор–УКК-СТ–40 с датчиком в гравиметрическом исполнении (метод ГР) и вентилем для возможности отбора нефтепромысловых проб

4.  Схема узла контроля коррозии со стационарным узлом доступа Моникор – УКК-СТ-40-ЛП с датчиком в электрохимическом исполнении (LPR – Линейная поляризация)

5. Опросный лист по системам коррозионного мониторинга 
Приложение 1

Общие сведения об узле контроля коррозии со стационарным узлом доступа модели

«Моникор-УКК-СТ-40»
Узел контроля коррозии модели «Моникор-УКК-СТ-40» предназначен для экспозиции образцов-свидетелей и электрохимических коррозионных исследований с использованием индикатора скорости коррозии Моникор-2М в нефтепромысловых рабочих средах при определении агрессивности рабочих сред и эффективности применяемых мер защиты от коррозии.

Узлы для контроля коррозии рекомендуется  устанавливать на наиболее коррозионно-опасных участках, обеспечивая установку образцов-свидетелей, как можно ближе к нижней образующей трубопровода, в местах возможного наличия отделившейся водной фазы. 
 Обозначении УКК  строится по следующему принципу:

Моникор-УКК-СТ-ХХ-YY-LL-ZZ, где

Моникор-УКК-СТ – наименование системы ввода датчиков 
ХХ- рабочее давление используемой арматуры, в МПа*10,

YY- применяемый в конструкции тип датчиков: Гр – гравиметрические образцы-свидетели (допускается обозначать Coupons), ЛП – датчики линейной поляризации (допускается обозначать LPR) 
LL  - максимально возможная  длина в мм выступающей от нижнего фланца крана части датчика в рабочем положении. 
ZZ – дополнительная информация по виду датчиков.
FF- информация о наличие фланцевой вставки для слива жидкости. При использовании  узлов контроля  при низком газосодержании в полости сальника может собираться перекачиваемая жидкость; при отсутствии фланцевой вставки при демонтаже сальника происходит излив этой жидкости  на рельеф местности; при ее наличии можно собрать эту жидкость в отдельную емкость  через вентиль фланцевой вставки. Для систем работающих на давление 6,3 МПа фланцевая вставка входит в комплект поставки поэтому поле FF не заполняется.
Для заказа узла контроля коррозии «Моникор-УКК-СТ-40» необходимо внимательно ознакомиться с прилагающейся информацией. Заказчик  указывает диаметр трубопровода и высоту от его верхней образующей до нижнего фланца крана и всю необходимую информацию, приведенную в Опросном листе для расчета и изготовления узлов контроля коррозии и устройства врезки. В случае, если высота приварного штуцера (монтажный патрубок) больше 250 мм, штуцер (труба диаметром 57…62 мм с фланцем в комплект поставки не входит, при этом  фланец для самостоятельной приварки к штуцеру предоставляется Продавцом в комплекте поставки.

Шток узла контроля со стационарным узлом доступа ( шаровой кран Ду50 мм, Ру40 атм) марки  «Моникор–УКК-СТ-40» имеет возможность вертикального перемещения и его фиксации с образцами – свидетелями (электродами, в случае исполнения электрохимического датчика) на любом уровне сечения внутри трубы. Узлы контроля коррозии могут изготавливаться, как в гравиметрическом исполнении с дисковыми или кольцевыми образцами, так и в виде датчиков для электрохимических исследований.

Приложение 2
Схема возможного обустройства точек контроля заглубленного и наземного трубопровода
различными вариантами
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Схема возможного обустройства точек контроля заглубленного и наземного трубопровода  различными вариантами

	вариант а
	вариант б
	вариант в

	Схема с использованием приварного патрубка для заглубленного трубопровода
	Схема с использованием валдалета для заглубленного трубопровода
	Схема с использованием приварного патрубка для наземного трубопровода


Приложение 3

Схема узла контроля коррозии со стационарным узлом доступа «Моникор – УКК-СТ – 40 –Гр» с датчиком в гравиметрическом исполнении и вентилем для возможности отбора нефтепромысловых проб
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1. Сальниковый узел с цанговым зажимом

2. Фланцевая вставка для слива  жидкости с переходником под вентиль (поставка оговаривается отдельно)

3. Игольчатый вентиль для слива скопившейся нефтепромысловой жидкости из внутренней полости сальника

4. Шаровой кран Ду 50 мм, Ру 4,0 МПа

5. Приварной монтажный патрубок 

6. Стационарный центратор

7.Датчик промысловый в гравиметрическом исполнении с образцами – свидетелями (метод Гр) и вентилем для отбора нефтепромысловых рабочих сред

8. Заглубленный трубопровод
Приложение 4

Схема узла контроля коррозии со стационарным узлом доступа «Моникор – УКК-СТ-40-ЛП» с датчиком в электрохимическом исполнении (LPR – Линейная поляризация)
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1. Сальниковый узел с цанговым зажимом

2. Фланцевая вставка для слива  жидкости с переходником под вентиль (поставка оговаривается отдельно)

3. Игольчатый вентиль для слива скопившейся нефтепромысловой жидкости из внутренней полости сальника

4. Шаровой кран Ду 50 мм, Ру 4,0 МПа

5. Приварной монтажный патрубок 

6. Стационарный центратор

7. Датчик промысловый электрохимический (метод LPR)
8. Заглубленный трубопровод

Условные обозначения к схемам:

Lпш – длиновой размер приварного патрубка (штуцера)

LL – рабочая длина датчика (Гр или LPR) от нижнего фланца крана до нижней образующей трубы

Dпш – наружний диаметр приварного штуцера (монтажного патрубка)

Dпшвн – внутренний диаметр приварного штуцера (монтажного патрубка)
Приложение 5
	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ УЗЛА КОНТРОЛЯ КОРРОЗИИ СИСТЕМЫ «МОНИКОР–УКК-СТ-40»

	№ п/п
	Наименование показателя
	Значение

	1
	Количество, шт
	

	2
	Модификация узла контроля коррозии с условным обозначением
	

	3
	Место установки узла контроля коррозии, наименование трубопровода
	

	4
	Рабочее давление, МПа.
	

	5
	Фактическая глубина залегания трубопровода в месте установки узла контроля коррозии – размер от поверхности грунта до нижней образующей трубопровода, м
	

	6
	Диаметр и толщина стенки (наземного) заглубленного проектируемого (строящегося, эксплуатируемого) трубопровода в месте установки узла контроля коррозии, мм
	

	7
	Расстояние от поверхности грунта до нижнего фланца запорной арматуры в месте установки узла контроля коррозии (Н пов.гр.), мм
	

	8
	Состояние трубопровода в месте установки узла контроля (проектируемый, строящийся, эксплуатируемый)
	

	9
	Принятая схема возможного обустройства контрольной точки (а,б,в) 
	

	10
	Технические параметры приварного патрубка (трубы) смонтированного или планируемого для монтажа в месте установки узла контроля коррозии при наземной прокладке трубопровода

1) размер от верхней образующей трубопровода до зеркала приварного фланца (Lпш,) мм 

2) наружный диаметр и толщина стенки трубы, используемой в качестве приварного патрубка (Dпш), мм 

3) внутренний диаметр приварного патрубка (трубы) (Dпшвн), мм 
	

	11
	Технические параметры приварного патрубка (трубы) смонтированного или планируемого для монтажа в месте установки узла контроля коррозии при  подземной прокладке трубопровода

1) размер от верхней образующей трубопровода до торца приварного фланца (Lпш,) мм 

2) наружный диаметр и толщина стенки трубы, используемой в качестве приварного патрубка (Dпш), мм 

3) внутренний диаметр приварного патрубка (трубы) (Dпшвн), мм
	

	12
	Технические параметры приварного патрубка (трубы) смонтированного или планируемого для монтажа в месте установки узла контроля коррозии с использованием валдолета при  подземной прокладке трубопровода

а) размер от места приварки патрубка к валдолету до торца приварного фланца (Lпш), мм 

б) наружный диаметр и толщина стенки трубы, используемой в качестве приварного патрубка (Dпш), мм 

в) внутренний диаметр приварного патрубка (трубы) (Dпшвн), мм

Технические параметры валдолета 

1) Размер А (наружний диаметр места приварки патрубка к валдолету, мм)

2) Размер B (наружний диаметр валдолета, мм)

3) Размер С (внутренний диаметр места приварки валдолета к телу трубы, мм) 

4) Размер D (высота валдолета, мм)
	

	13
	Наличие приварного стационарного центратора у смонтированного монтажного патрубка (Да/Нет)
	

	14
	Технические параметры приварного стационарного центратора у смонтированного монтажного патрубка

а) наружный диаметр центратора, мм

б) внутренний диаметр, мм 

в) высота, мм

г) размер высоты фаски, мм х 0
	

	15
	Фактическое рабочее давление технологической среды в месте установки узла контроля коррозии, МПа (атм)
	

	16
	Тип исполнения  датчика (Гр, ЛП)
	

	17
	Тип исполнения образцов – свидетелей (дисковые, цилиндрические, плоские)
	

	18
	Необходимость слива рабочей нефтепромысловой жидкости из полости сальника при обслуживании УКК (комплектовать ли УКК фланцевой вставкой для сбора жидкости) (Да/Нет) 
	

	19
	Необходимость отбора нефтепромысловых рабочих сред в месте установки узла контроля коррозии (комплектовать ли УКК пробоотборным вентилем) при исполнении датчика в модификации Гр (Да/Нет)
	

	20
	Параметры технологической нефтепромысловой среды в месте установки узла контроля коррозии

а) Наименование

б) Давление фактическое, МПа

в) Расход, м3/сут

г) Обводненность (% объем)

д) Газовый фактор  м3/м3

е) Содержание сероводорода в нефтепромысловой жидкости (мг/л) / нефтяном газе, (об. %) 

ж) Содержание углекислого газа в нефтепромысловой жидкости (мг/л) / нефтяном газе, (об. %)
	

	21
	Климатическое исполнение оборудования по ГОСТ 15150-69
	

	22
	Температура окружающей среды, 0С

min
max
	

	23
	Температура рабочей среды, 0С

min
max
	

	Примечание: Опросный лист заполняется для каждого наименования Узла контроля
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