	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ ДЛЯ УЗЛА КОНТРОЛЯ КОРРОЗИИ СИСТЕМЫ 

«МОНИКОР - ЗОНД»

	№ п/п
	Наименование
	Величина

	1
	Место установки узла контроля коррозии (направление)
	

	2
	Назначение трубопровода, на котором будет монтироваться узел контроля коррозии (выкидная линия скважин, нефтесборный коллектор, напорный трубопровод, трубопровод системы ППД высокого давления, трубопровод ППД низкого давления и т.д.)
	

	3
	Состояние трубопровода (проектируемый, строящийся, эксплуатируемый) в месте установки узла контроля коррозии. 
	

	4 
	Способ прокладки трубопровода (наземный, подземный, на эстакаде) в месте установки узла контроля коррозии. Примечание: узел контроля «Моникор-зонд»  не предназначен для подземных трубопроводов, для подземных  предназначен модель «Моникор-УКК-СТ»
	

	5
	Диаметр и толщина стенки (проектируемого, строящегося, эксплуатируемого) трубопровода в месте установки узла контроля коррозии, мм
	

	7
	Марка стали трубопровода в месте установки узла контроля коррозии 
	

	8
	Фактическое максимальное рабочее давление технологической среды в месте установки узла контроля коррозии, МПа 
	

	9
	Тип исполнения  датчика  узла контроля (Гр – контроль по потере массы, LPR – измерение мгновенной скорости коррозии электрохимическим методом с помощью коррозиметров типа «Моникор»)
	

	10
	Необходимость отбора нефтепромысловых рабочих сред в месте установки узла контроля коррозии (подразумевает поставку дополнительного комплекта «пробка   с пробоотборником»)
	

	11
	Параметры технологической нефтепромысловой среды в месте установки узла контроля коррозии

a) Расход жидкости , м3/сут

б) Обводненность (% объем)

в) Газовый фактор (м3/м3)

г) Температура рабочей среды, 0C, min/max 
	

	12
	Физико–химические показатели технологической среды (в редких случаях, в тех  средах, где происходит сильное отложение солей  на штоке использование узла может быть невозможным)
	

	
	Хлор – ионы (Cl-), мг/л
	

	
	НСО3-, мг/л
	

	
	SO42-, мг/л
	

	
	Сa2+, мг/л
	

	
	Mg2+, мг/л
	

	
	Na+ K+, мг/л
	

	
	Плотность, г/см3
	

	
	рН
	

	13
	Содержание агрессивных компонентов в технологической продукции
	

	
	а) H2S, % об. в газовой фазе или мг/л в жидкой
б) CO2, % об. в газовой фазе
	

	14
	Температура окружающей среды, 0С, min/max
	

	15
	Климатическое исполнение оборудования по ГОСТ 15150-69
	

	16
	Наличие устройства для холодной врезки и установки узлов контроля коррозии модели «Моникор-СВ-СТ-МЗ»  ( необходимо для установки Моникор-зонда)
	

	17
	Необходима ли поставка индикатора скорости коррозии модели Моникор-2, Моникор-3-GSM-LPR (обязателен при выборе датчика   LPR)  с шкафом Моникор-Изобокс ( Да/Нет)
	

	18
	При положительном ответе на предыдущий 17 вопрос – в каком исполнении требуется  Моникор-Изобокс (сетевое 220В, или аккумуляторное)
	

	19
	При сетевом исполнении шкафа «Моникор-Изобокс» требуется ли внутренний электрообогрев ( Да/Нет)
	

	20
	При положительном ответе на 17 вопрос – какой длины требуется кабель от места установки Моникор-Изобокса до датчика.
	

	Примечание: Опросный лист заполняется для каждого наименования заказываемой позиции


